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Alicates para bridas de cable Steel Gun HT-338

STEEL GUN HT-338, alicates para montaje rapido y econémico de bridas de acero inoxidable hasta ancho 7,9 mm, evita los
bordes afilados y por lo tanto reduce al minimo el riesgo de lesiones graves

Ahorro en tiempo de instalacion

Beneficios

Util herramienta de procesamiento para bridas de acero inoxidable (de hasta 0,3 mm de grosor)

Una vez lograda la tensién establecida, el extremo de la brida de sujecién se corta de forma automética
Se han evitado los filos cortantes

La fuerza de pelado se puede ajustar en incrementos

Ambito de uso
Para bridas de sujecion de acero inoxidable

Aviso

Garantizado hasta 2.000 tirones

Utilice el tornillo de ajuste para lograr un corte 6ptimo; la fuerza de apriete correcta depende del tipo de cable utilizado
Further spare parts are available

Datos técnicos

Clasificacion ETIM 5: ETIM 5.0 Class-ID: EC000453
Descripcién de clase ETIM 5.0: herramienta para bridas
Clasificacién ETIM 6: ETIM 6.0 Class-ID: EC000453

ETIM 6.0 Class-Description: herramienta de mecanizado para
bridas de sujecién

Nota

Las fotografias e imagenes no son a escala ni deben considerarse representaciones fieles de los respectivos productos.
Precios netos sin IVA ni recargos. Venta a clientes profesionales.
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DLAPP INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO

Alicates para bridas de cable Steel Gun HT-338

Unidad / unid. embalaje

Peso kg
0,56

178 x 140

Max. anchura de brida de |D x V (mm)

sujeciéon (mm)

7.9

Para bridas de sujecién
Acero inoxidable

Descripcién de la pieza
FLEXIMARK® HT-338

Referencia
83250022
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