SLAPP INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO

SKINMATIC® RZ

SKINMATIC® RZ, herramienta de montaje universal, ajustable para tamarios de llave de 14-33mm, montaje después de haber
insertado los cables

n Ahorro en tiempo de instalacion

G Ahorro de espacio

Beneficios

Se ajusta a todos los tamarios de llave de 14 a 33 mm
Montaje incluso cuando ya se han insertado los cables
Empufiadura de poliamida con disefio ergonémico

Ambito de uso
Para un montaje rapido de racores y prensaestopas

Caracteristicas de producto

Hecho de acero de herramienta cromado

Con dos alcances de sujecion extensibles (posiciones de bloqueo)

Abertura pequefia (14 - 22 mm): M12 a M16, PG7 a PG11, NPT 3/8"
Amplia abertura (24 - 33 mm): M20 a M25, PG13,5 a PG21, NPT 1/2" a 3/4"

Datos técnicos

Clasificacion ETIM 5: ETIM 5.0 Class-ID: EC002498
ETIM 5.0 Class-Description: accesorios para técnica de
conmutacion de baja tension

Clasificaciéon ETIM 6: ETIM 6.0 Class-ID: EC002498
ETIM 6.0 Class-Description: accesorios para técnica de
conmutacion de baja tension

Nota

No esté sujeto a la directiva RoHS

Las fotografias e imagenes no son a escala ni deben considerarse representaciones fieles de los respectivos productos.
Precios netos sin IVA ni recargos. Venta a clientes profesionales.
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